
Lições Aprendidas���� Tipos de Corrosão



Lições Aprendidas���� Deterioração de tubulação
Boas Práticas

Radiografia digital  para avaliação de espesssuras e corrosão interna em tubulações de pequeno diâmetro

Ondas guiadas:  Técnica indicada para avaliações globais em
tubulações com a finalidade de determinar a natureza,forma e 
localização de perdas de espessura Medição de espessura



Lições Aprendidas���� Deterioração de tubulação
Boas Práticas

Ponto de medição de espessura controlado por código de barras nas janelas de inspeção

PIG instrumentadoIsolamento de válvulas Cura mecânica do fixador-pasta polímero



Lições Aprendidas
Boas Práticas

Organização e limpeza : Tubulações pintadas, íntegras e sinalizadas

Aterramento de equipamento Dreno bloqueado e com “cap”

Procedimentos operacionais para
a operação dos tubos atualizados, 
em cópia papel e em local visível



Lições Aprendidas���� Deterioração de tubulação
Boas Práticas

Suportação para tubulações aéreas
Inspeção visula de flange

Termografia para detecção de pequenos vazamentos

Gestão das juntas de vedação: 
identificação, organização e controle

P&ID – atualizados e em local visível



Lições Aprendidas���� Deterioração de tubulação
Boas Práticas

PSVs- testadas e aliviando para sistema fechado!

Isométrico atualizado e disponível

Suportação de tubulação Tubovias : ordem e limpeza



Lições Aprendidas

PSM���� Revisões de Segurança de Pré-Partida dos Sistemas Auxiliares
(Check-List)

� Todos os “CAPs” estão instalados nos drenos e vents ? Há corrente metálica está no local ?
� As válvulas drenos e vents estão bloqueadas ?
� As válvulas de bloqueio estão operacionais e íntegras ,ou seja, não estão emperradas e sem

vazamentos? 
� As tubulações estão com o isolamento íntegro ?
� As tubulações estão aterradas ?
� As tubulações estão identificadas e pintadas em conformidade à NR-26 ?
� Existe procedimento para operar as tubulações ?
� As PSVs  estão instaladas nas tubulações? Foram testadas ? Estão íntegras ?
� As tubulações foram testadas ( ex.: teste hidrostático )
� Se as tubulações possuem steam-tracing , estão operacionais ? Idem para os purgadores de 

vapor ?
� Os instrumentos de vazão , pressão , temperatura estão instalados ? Foram aferidos e 

calibrados?
� As conexões de pequeno diâmetro da tubulação foram 100% inspecionadas ( ex.: radiografia

digital) ?
� Os pararafusos dos flanges foram verificados visando identificar existência de “short-bolt”

Short-bolt



Lições Aprendidas

PSM���� Revisões de Segurança de Pré-Partida dos Sistemas Auxiliares
(Check-List)

� Óleo , madeiras e outros materiais combustíveis foram removidos das tubovias ?

� Foi verificado se mangueiras ou mangotes foram desconectadas das 
tubulações ?

� As suportações das tubulações estão íntegra. Há processo corrosivo?

� As tubovias estão Limpas , Organizadas , Sinalizadas e em Ordem ?
� As  juntas dos flanges foram inspecionadas ? Estão em conformidade

ao projeto ?

Flange sem parafuso Vent sem o “cap” Suportação não-conforme

Madeira na tubovia



Erro de projeto- dreno colidiu com 
tubulação quando houve deslocamento
da sua tubulação

Mangueira interligando sistemas pressurizados

Junta de flange deterioradaDreno de tubulação mergulhado na poça de água

PSM���� Revisões de Segurança de Pré-Partida dos Sistemas Auxiliares

(Check-List)



NC- corrosão em suportação NC- corrosão em suportação

NC- corrosão em suportaçãoNC- chapa para minimizar a corrosão

PSM���� Revisões de Segurança de Pré-Partida dos Sistemas Auxiliares

(Check-List)



Deus proteja os técnicos das industrias químicas e petroquímicas



Obrigado

E-mail : gccpetro@gmail.com

OBRIGADO


