
Explosão  na  Planta  Química  da  Hoecht-‐‑Celanese	
                                                  Pampa-‐‑  Texas-‐‑  USA	
	
                                          14  de  novembro  de  1987	



Ø  Informe  sobre  o  acidente	

Em  15  de  novembro  de  1987,  duas  poderosas  explosões  destruiram  uma  planta  
química  na  localidade  de  Pampa,  Panhandle,  Texas,  USA,  matando  3  funcionários  ,  
ferindo  37  e  desencadeando  um  grande  incêndio.  Residências  que  ficavam  a  3,2  km,  
também  foram  impactadas.  Quinze  prédios  tiveram  as  suas  janelas  de  vidro  
estilhaçadas  e  60  famílias  foramevacuadas.	
Pelo  menos  25%  da  área  industrial  da  Hoechst  Celanese  Química    foi  queimada.                      
O  fogo  foi  tão  intenso  que  os  bombeiros  só  podiam  se  aproximar  até  800  metros  da  
área.  A  decisão  foi  deixá-‐‑la  queimar.	



Ø  Informe  da  mídia  local  à  época  do  acidente-‐‑1987  	



Ø  A  Petroquímica  	
                                      Hoechst    Corporation  –  Hoechst  Aktiengesellschaft    "ʺHoechst  AG“  	
	

ü  Formação  da  empresa  à  1918	
ü  Hoechst  Celanese  Corporation  à  Fev.  1987  	
ü    Localização  da  Plantaà  próx.  de  Pampa-‐‑  Panhandle  ,  Texas,  USA	
ü  Área  à  775  acres  (  1  acre  =  4046,85  m2)	
ü  Empregados  à    600  (450  próprios  e  150  contratados)	
ü  A  petroquímica  possui  9  unidades  de  processo.  A  unidade  de  produção  de  ácido  Acético  foi  

construida  em  1952.	
ü  Produção  à  450  toneladas  por  ano  de  commodity  (ácido  acético,  anidrido  acético,  acetato  de  

etila,  etil-‐‑etil-‐‑cetona  e  esteres  acrílicos)	
ü  Clientes  à  Industria  de  Plástico  ,  Farmaceutica,  Texteis  ,  Ótica,  Adesivo  ,  Tinta/Corantes  e  

Automobilistica.  A  empresa  é  a  única  produtora  norte-‐‑americana  de  acrilato  de  metila.	
ü  Despesas  à    112  milhões  dólares  anuais  para  a  economia  local  em  folha  de  pagamento,  

compras  e  impostos.	



Ø Descrição  do  acidente	
Em  14  de  novembro  de  1987,  sábado,  às  15:50  horas,  durante  procedimento  de  partida  
ocorreu  vazamento  de  gás  butano  devido  a  ruptura  de    tubulação  para  um  dos  
reatores.  A  núvem  formada  sobre  a  unidade  ignitou  em  uma    caldeira  de  vapor  ,  
localizada  a    60  metros  .  A  destruição  foi  muito  grande.  Houve  perda  dos  3  reatores  ,  
responsáveis  pela    produção  de  ácido  acético  por  meio  da  mistura  de  ar  e  butano  em  
fase  líquida  ,  na  presença  de  catalisador.	
O  fogo  foi  combatido    e  extinto  após    longas  12  horas  .	
No  momento  da  explosão  estavam  na  planta  mais  de  65  pessoas.	



Ø Análise  ,  Causa  Imediata  e  Causa  Básica	

Análise  à  A  oxidação  de  fase  líquida  utiliza    butano  com  ar  à  pressão  de  49  kg/cm2g    
para  a  produção  o  ácido  acético  e  anidrido  acético.  A  planta  parou  por  causa  de  um  
“trip”  da  caldeira  de  vapor,  entretanto  cada  um  dos  três  reatores  permaneceu  com  38  
m3  de  reagentes  e    26,6  m3  no  decantador.    Ao  ser  retomada  a  partida  da  planta,    um  
dos  três  reatores  ,  com  uma  mistura  inflamável  em  seu  coletor  ,  atingiu  o  catalisador  
ainda  quente  e  explodiu.  Em  consequência  rompeu  a  tubulação  de  carga  do  referido  
reator.  Butano,  ácido  acético  e  metil-‐‑etil-‐‑cetona  vazaram  para  a  atmosfera  pela  linha  
rompida,  formando  uma  nuvem  de  vapor  durante    30-‐‑45  segundos.  Ela  ignitou  em  
uma  das  caldeiras  a  gás  localizada  a  cerca  de  60  m  de  distância.  A  forte  explosão  
resultante  destruiu  a  planta  e  quebrou  os  vidros  da  cidade  de  Pampa.  Também  ocorreu  
o  rompimento  do  header  de  água  de  incêndio  subterrâneo,  tornando  a  pressão  
inadequada  para  o  combate  ao  fogo  subseqüente.	
	
Causa  Imediata  à  rompimento  da  tubulação  de  carga  do  reator	
	
Causa  Básica  à  Falha  da  Gestão  Operacional  :  Violação  de  Procedimento  de  Partida	
	
Em  maio  de  1988  OSHA  -‐‑  The  Occupacional  Safety  and  Health  Adminstration-‐‑    
concluiu  a  investigação.  O  orgão  afirmou    que  a  causa  do  acidente  foi  violação  grave  de  
procedimento  de  segurança.	
	



Rompimento  de  tubulação    	

Material  Não-‐‑Conforme	
Deterioração	 Impacto	

Corrosão	

      Falha  de  Montagem	

Erosão	 Fadiga	

Tubulação  
tensionada	

Falha/Falta  à  Controle  
de    Qualidade  da  
Projetista  e  Contratante	

Falha  à  Gestão  do  
Projeto  /Detalhamento	

  Uso  de  
material  
inadequado	

                                          Falha  do  Executante	
ü  Imperícia  à  falta  de  treinamento/

capacitação	
ü  Negligência  à  violação  de  

procedimento/padrão  de  execução	
ü  Imprudência  à  ação  sem  cuidado  

(falta  de  atenção)  ou  ação  
precipitada.  O  executante  conhece  o  
risco  porém  realiza  a  ação	

Falta  de  padrão  
de  montagem	

Falha  da  Gestão  de  Inspeção	

Falta  ou  Falha      
Procedimento  
de  soldagem	

Falta    Procedimento	

Projetista  à  Falha    da  
especificação  do  material	

Vazamento  de  gás  seguido  de  explosão	

Falha  à  Gestão  Projeto/Montagem	

Falha  da  Gestão  Projeto	

Falta/Falha    Inspeção  do  Equipamento	

Sobre-‐‑Pressão	

Falta  ou  Falha    Sistema  
de  Proteção  	

1	

1	
Negligência  Operacional-‐‑  violação  de  
procedimento  de  partida  da  planta  de  processo	

Falha  Gestão  
Operação	



Ø Consequências	

•  25  %  da  Hoechst  Celanese    Chemical  foram  queimados  e  houve  perda  de  80  %    da    
capacidade  de  produção  da  planta;	

•    A  empresa  deixou  de  entregar  455  toneladas/ano  de  ácido  acético  e    metil  acrilato  
aos  clientes;	

•  Houve  3  mortes;	
•  37  feridos;	
•  15  prédios  da  comunidade  sofreram  danos  e  pelo  menos  60  pessoas  deixaram  suas  

casas;	
•    Custo  :  US$  396  milhões    (US$  1996);	

	
        A  empresa  voltou  a  operar  com  100%  da  capacidade  15  meses  após  o  sinistro	



	
	



Ø  Esquema  de  produção  do  Ácido  Acético  pela  oxidação  do  butano	

	
	

Oxigênio	

Butano	

Ácido  Acético	

                          Reator  	
volume  =  38  m3	
pressão  =  41  a  81kg/cm2	
Temperatura  =  150  a  225  oC	

A  oxidação  em  fase  líquida  de  butano  o  produto  principal  é  o  ácido  acético,  o  produto-‐‑metil-‐‑etil-‐‑cetona  (aprox.  
16%  da  produção  de  ácido  acético).  A  temperatura  da  reação  é  de  150  ~  225  °C  e  pressão    de  4,0  ~  8.0  MPa.  	
Nos  Estados  Unidos,  cerca  de  20%  de  metil-‐‑etil-‐‑cetona  são  produzidos  por  este  método.  	

49  kg/cm2g	



	
	

Até  o  seu  fechamento  em  2009,  a  fábrica  de  plásticos  estava  localizada  em  uma  remota  cidade  agrícola  do  Texas  
Panhandle  -‐‑  de  propriedade  da  Cenalese  Chemical  Company  –  produzia  inicialmente    ácido  acético,  usado  
como  solvente  e  como    base  química  ;    anidrido  acético,  um  produto  químico  usado  em    filmes  de  acetato  (e  
para  fazer  a  heroína  da  morfina).  A  fábrica  foi  inaugurada  em  1952,  e  no  seu  auge  na  década  de  1980  para  a  
década  de  1990,  empregavam  cerca  de  500  pessoas.  Em  1987,  várias  explosões  e  incêndios  matou  três  
trabalhadores  e  destruiu  a  maior  parte  das  instalações.  A  planta  foi  reconstruída  em  13  meses,  e  voltou  para  a  
plena  produção  até  ao  seu  encerramento.  Em  2013,  começou  a  construção  de  uma  nova  fábrica  de  metanol  no  
local  da  antiga  instalação  Celanese.	



Balanço  Global  e  Mercado  em  2006	


